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la present invention cone rne des Joints d f £tancheit6 et 
plus particulierement des Elements de racebrdement de profiles 
d f etancb€it6. 

Actuellement t 1 s joints utilises sont ggneralement d s 
5 joints toriques realises j?ar moulage*. Lea 'monies sont tres cofl- 
teux et done incompatible s avec les besoins a l f unitS« De plus, 
cliaque joint correspond k un element a gtancher de diam&tre d6- 
terming. Si I 1 on veut assurer la possibility d*un d6pannage rapi- 
de, il £ aut done Pr6vbir des stocks importants de joints corres- 
.10 pondant k de nombreux types dimensionnels* : 

L v invention a pour but de pallier ces inconvenient s en pr6- 
voyant des Pigments de liaison pour raccdrder deux parties de 
joint. On pent ainsi utiliser des profiles de joint de longueur 
et section variables pouvant Stre coup£s par I'utilisateur a la 
15 d i me n sion dSsiree* les principalis avantages des elements de liai- 
son selon l r invention sont d'6viter l f obligation de se conf ormer 
k un diam&tre normalise, d f avoir una possibility d ■ interchangea- 
bilit6 et de d&pannage rapide et d f 6v±ter les Btoefcs de noribreux 
types dlmensionneis. 
20 A cet effet, 1* invention a pour objet un gl&nent de liai- 

son pour raecorder deux parties de joint* - ledit £L€ment 6tant 

se - 

caract&ris& en ce qn r iJ/pr 6 sente sous forme d r un ensemble mono— 
bloc comprenant una partie de base delimit 6e latdralemexxt par 
deux axles s'dtendant symetriquement de cliaque cSte de la base 

25 formant avec la face extreme de celle-ci un angle supSrieur 
a 90% lesdites ailes Stent raccordies respeetivement k deux Ik* 
vres symgtriques, dont les faces sont ISgerement inclinges dans 
la direction de ladite race extreme de la base, et un talon d61i- 
mite par une face extreme parall&le k ladite face extreme de la 

50 base, et de surface lnf£rieure k celle-ci, et se raccordant sy- 
. m£6riquement auxdites ISvrds par deux faces lat&rales parall&les 
entre elles et sensiblement perpendiculair e s auxdites faces ex- 
trSmes, les levres coupant respeetivement lesdites faces latera- 
les selon un angle iLegerement infSrieur a 90° ♦ . 

35 L* invention a aussi pour objet un gl&ment de liaison, le- 

dit 6l£ment se presentant sous forme d v un ensemble monobloe ca~ 
ract6ris6 en ce qu'il 0oiqpreud 9 symStriquement de part et d 1 autre 
d'une partie eentrale,deux parties de base, chaque partie de ba- 
se 6taot d6limit6e latdralement par deux ailes attendant sym6- 

40 triquement de chaque cSte de ladite base et formant avec la face 
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extreme de cell -ci un angle supSrieur a 90°, 1 adit s ail s 6tajfc 
ra cordees reap tiyement k deux lfevres symetriqu s dont les fa- 
c s sont legfcr ment inclines dans la direction de la f ac extre- 
me d la base c rrespondant , la partie c ntrale se raccordant 
5 symetriquement auxdites l&vres par deux faces latfirales parallfe- 
les entre elles et senaiblement perpendiculaires aux deux faces 
extremes des deux parties de "base, les l&vres coupant respective- 
ment lesdites faces laterales selon un angle 16g&rement inferieur 
k 90°. 

10 Un autre mode de realisation selon I 1 invention est un Pig- 

ment de joint caract£ris6 en ce que ledit element forme una pi&- 
ce monobloc avec le profile d'etancheite, ledit element 6tant si- 
tue k I'extremite dudit profile et comprenant una partie de base 
d61imitee latSralement par deux ailes attendant de chaque cSte 

15 de la base et f ormant avec la face extreme de celle-ci un angle 
superieur a 90° f l'une des deux ailes attendant vers l*ext6rieur 
du profile etant raccord£e a une 16vre dont la face est ISgere- 
ment inclinge dans la direction de ladite face extreme de la ba- 
se, 1' autre aile attendant vers une face longitudlnale du profi- 

20 IS qui est sensiblement parallele k la face extrSme de la base* 
lies elements de liaison selon 1 • invention permettent dif- 
ferent s montages qui ne sont pas possibles avec les joints comma 
En effet, on pent pr^voir de mooter different s elements de Mai- 
son et profiles stir le meme perim&tre» les profiles pouvant Stre 

25 const itues de matieres different es. En effet, si l"on veut avoir 
des caracteristiques diff erentes le long du perimetre du joint, 
on monte, dans les parties correspondantes de la gorge destinee 
k recevoir le joint , les elements de profile en matifcre choiaie 
de fa$on k correspondre aux caracteristiques desires. 

30 ^•invention permet aussi le montage de bagues "anti- 

extrusion" simples ou k rattrapage automatique "anti-fluage 1 '* 

L'xnventipn 61imine tout risque de vrillage en cours de 
f onctionnement / evite, lors d'un cbangement de joint et surtout 
lors d'un depannage rapide, le demontage de nombreux organes de 

35 la machine 6quip6e du joint. 

D 1 autre s caracteristiques et avantages ressortiront de la 
description qui va suivre de modes de realisation de l 1 element 
de liaison pour raccorder deux parties de joint f ladite descrip- 
tion etant donnee k titre d^exemple illustratif et non limit atif 

40 en reference aux dessins annexes, dans lesquels : 
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Pig* 1 est tine vu en perspective d'un element de liaison 
sel n 1* invention raccorde k un mbout de profile* 

Pig. 2 st une True en perspective d'un *tri r single d 
raocordem nt sel n l f invention, raccorde a deux embouts de joint 
5^ (exemple de montage: pour gorge de piston)* 

Pig* 3 est una vue en perspective d'un etrier simple de 
raccordement* 

Pig* 4 est tme vue en perspective d'un joint muni k une 
de ses extr Smiths d'un element de raccordement selon l f invention* 
10 Pig* 5 et 5a sont respectivement une vue en coupe et une 

vue de profil d'un etrier simple de raccordement selon l f inven- 
tion* 

Pig* 6 et 6a sont respectivement une vue en coupe et une 
vue de profil d'un etrier double de raccordement selon l'inven- 
15 tioxu. 

Pig* 7 est une vue en coupe de I s element monobloc de rac- 
cordement selon l 1 invention represents sur la fig* 4. 

lei qu'il est represents sur la figure 1, I 9 element de 
liaison 1 selon l f invention est en position de f omtionnement , 
20 c 9 est-&-dire qu'il est raccorde a un embout 2 d'un profi.16 de 
joint 3» 1* Element 1 et le profile 3 etant montes dans une gorge 
5 correspondent k la zone k etancfcer* Sur les figures 1 et 2, les 
zones ref erencSes T ou i correspondent k des zones de serrage* 

A I 9 aide des figures 2, 5 et 5a on va d£crire un mode de 
25 realisation pr6f6r<S selon l f invention* 

L 9 element de liaison selon I'invenbion ou etrier 10 est 
une pi&ce monobloc qui comprend une base 11 se prolongeant late- 
ralement par deux ailes 12* Les ailes 12 s'Stexuiant symStrique- 
ment de chaque cSte de la base 11 en for^ant avec la face extrS- 
30 oe de celle-ci un angle alpha superieur a 90°} I 9 angle alpha* 
selon le mode de realisation prSfer6 represents sur les figures, 
est 6gal k environ 130°* Les deux ar£tes entre la base 11 et les 
ailes 12 sont arrondies avec un rayon de courbure compris entre 
0*6 et 0 f 8 cm environ* Les deux ailes 12 sont raccordees respec- 
35 tivement k deux l&vres symStriques 14 dont les faces sont ISgere- 
ment inclinSes d'un angle bgta dans la direction de ladite face 
extrSme de la base 11; dans i 1 example choisi* 1' angle b§ta est 
egal k environ 3** Les ardtes 15 situSes entre les ailes 12 et 
les Idvres 14 sont arrondies* le rayon de courbure etant; compris 
40 entre 0,1 et 0,3 cm environ* L 9 element 10 comport un talon 16 
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delimits par una face axfcrSme 17 parall&Le k la face extr&ne d 
la bas 11 et de surf a e inf^rieur k c 11 -ei # Le talon 16 se 
raccorde gym6triquement aux l&vres 14 par d ux f ac s latfiral s 
18 parallel s enfcre 11 s et sensibl meat perpendiculaires aux 
5 faces extremes 11 et 1?# Ires l&vres 14 coupent respectivement 
les faces lat6rales 18 selon un angle 16gdrement inf^rieur k 90° « 
las aretes 19 formges entre les l&vres 14 et les faces reliant 
les deux ailes 12 doivent Stre vives et sans bavure. 

En r6f 6rence aux figures 1 k 3* on va dScrire les diff<§- 
10 rentes parties d'un e trier 10 qui constituent les zones f ©notion- 
nelles. 

La zone A qui correspond 4 chacune des l&vres de l f 6trier 
10 assure l f 6tancli£it6 avec le profi.16 correspondent 2 grace k 
la forme desdites l&vres 4*. 

15 La zone B assure un pincement m£canique dfl aux angles de 

cette zone* ' 

La zone 0 correspond aux ailes 12 qui forment un angle 
alpha avec la zone D# La pente de cette zone 0 assure un gquili- 
brage et un blocage sous l"effet de la pressioiu Les efforts de 

20 pression qui s'appliquent sur le joint et sont r^partis grSce k 
cette pente, sont represent 6s par les fl&ches j> sur la figure 2* 

La zone D qui correspond aux faces extr&aes 11 et 17 assu- 
re le/ppsitionnement de 1* ensemble dans son logement, c'est-&- 
dire dans la gorge 5 (fig. 1)« 

25 TJn Stfeier selon l 1 invention est montd sur des profiles de 

longueur variable et qui peuvent etre coupes a la longueur d6si- 
r6e par 1'utilisateur* TJn 6trier assure par lui-meme una Stanch6- 
ite; tux raccordement de joint est illustrS sur la figure 1 # 

Les Striers peuvent Stre de g6om6trie et de dimensions va- 

30 riables, adaptes k la section des profiles qui peut Stre quelcon- 
que» lis peuvent gtre de constituents diffSrents; m£talliques, 
plastiques ou caoutchouteux; les 61astom&res sont les mati&res 
g£n6raleiaent choisies pour le mode de realisation pr6f 6r6# 

La forme des 6triers est 6tudi6e pour permettre un montage 

35 simple, par pincement, double d'un blocage mScanique bydraulique 
et pneumatique pour le fonctioniiement* 

Lors du montage d'un ensemble, on peut insurer compl6men- 
tairement des bagues "anti-extrusion" k rdfcrapage automatique 
pour 6viter le fluage. Ges bagues, de dif f erentes mati£re%sont con- 

40 formees suivant I'Strier et le profile choisis. 
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Sur les figures 6 et 6a on a repr6s rite un autr mode de 
/ realisation s Ion ^invention, qui corr spond k irn gtrier double* 
tandis qu le mode de realisation d6crit ci-d ssus est tan etrier 
simple. 

5 En effet, I 1 Element de raccordement 20 des figures 6 et 

6a se prfisente sous la forme d f un ensemble monobloc comprenant 
une partie centrale 26 comportant, de part et d 1 autre d f un axe 
central transversal, deux parties 27 symgtriques. Les parties 27 
correspondent a la partie de l^trier simple 10 qui se raccorde 
10 au talon 16, c'est-^-dire que chaque partie 27 comprend une par- 
tie de "base 21 dSlimitee latSralement par deux ailes 22 s'eten- 
dant symgtri^uement et a partii? de la base 21 et formant avec la 
face extreme de la base uxi angle alpha 1 supSrieur k 90° , de 130° 
par exemple. Les ailes 22 sont raccordees respectivement k deux 
15 l&vres aym6triques 24 dont les faces sont leg&rement inclines 
dans la direction de la base,, ces levres 24 formant avec les fa- 
ces paraileles 28 de la partie centrale 26 deux di&dres 16g6re- 
ment irif6rieurs k 90° ♦ Les arStes 29 des l&vres sont vives et 
sans bavure* 

20 Chaque £trier double 20 comporte deux f ois des zones cor- 

respondent aux zones A, B, 0 et D de l f 6trier simple (figure 3) # . 
Ces zones correapondantes jouent respectivement le meme role que 
les zones A, B f 0 et D d , un ffcrier simple.ITn 6trier double 20 est 
done utilise de la meme maniere qu'un frbrier simple d£crit plus 

25 bauti Les. deux zones D portent contre les par ois internes de la 
gorge situ€e a la Jonctlon k £tancher de deux 6l6ments, corres- 
pondent, pour l'^trier double, aux deux surfaces extremes des 
bases 21 au lieu des surface^sxtrSmes de la base 11 et du talon 
16 pour un 6trier simple. 

30 A I'aide des figures 4- et 7* on va ddcrire un autre mode 

de realisation salon 1* invention, c f est-a-dire un &trier mono- 
bloc* 

L'etrier 30 forme une seule piece avec le prof il6 de joint 
40, et est situS k une cLes extr&nites dudit profile 40» L f 6trier 

35 30 comprend une base 31 qui se prolonge lateralement par deux ai- 
les 32 et 42. L'aile 32 s'6tend vers 1'extremitS du profile en 
formant un angle alpha 0 avec la surface extreme de la base 31, 
cet angle alpha" Stant 6gal a 130° environ selon un mode de rea- 
lisation pref6re. L'aile 32 est raccord6e k l'exfcrdmitS du pro- 

40 fii6 de Joint 40 par une levre 34 dont la face est 16g6rement 
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incline d»un angle beta" dans la dir ction de la fac extreme 
d la bas 31 , l^angl beta" Stant 6gal a environ 3°. 

la face de la 16vre 34 form ave la parti xfer&a trans- 
versa^ 41 du profile 40 un angle Iggerement inferieur a !• angle 
5 droit, l f arete dudit angle etant distante du coin extreme 44 du 
profile de joint 40 d'une longueur correspondant a l , 6paisseur 
e du profile 40. Les ar§tes de la Ibvre 34 doivent Stre vivos et 
sans bavure* 

La Ifevre 42 forme avec la surface extrfime de la base 31 
10 un angle 3 sup^rieuc a 90° et s f e tend vers la surface laterals 
45 du profile 40 en f or^ant avec ladite surface un angle b comply 
mentaire k 180° de l f angle 3, ledit angle a Stant de pr6f6rence 
6gal & l f angle alpha". 

Lorsque l"6trier 30 est en position de fonctionnement, 
15 c*est-&-dire monfcg dans una gorge d^tancbeitfi, les parties dudit 
6trier correspondant aux parties respeetives d'un etrier simple 
jouent la meme fonctiozu 

Les 613ments de liaison selon I 9 invention pour race order 
deux parties de joint sont adaptables k tous installations et 
20 materials nScessitant une 3tancb6it6. Ces 616ments sont utilisa- 
bles k hautes et basses teatp&pature et pression et sont de postpo- 
sition propre k l'Sl&aent k dtancber. 

On peut utiliser ces £16ments de liaison dans des appli- 
cations statiques ou djnamiques, en particulier en mouvement 
25 rotatif lent (continu ou intermittent). lis sent indiffSremment 
utili sables en montager dit male ou femelle y ainsi qu'en joint 
dit "de face". 

Le joint selon l f invention trouve des applications sp6- 
cialement int6ressantes dans les materials d'asservissement met- 
30 tant en oeuvre des organes devant r 6 sister k de bautes pressions 
pneuraatiques ou hydrauliques. 


7 

2350521 

- . HEVEKDIOATIOHB 

1. EL&nent de liaison pour race rder d ux parties d joint, 
1 dit 61&neztb Stant caract€ris£ en .ce qu f il se prSsente sous for- 
me d'un ensemble monobloo compr nant one partie de base delimit ee 

5 lat^ralement par deux ailes s'&tendant symfitriquement de chaque 
c8te de la base et formant avec la face extreme de celle^-ci im 
angle superieur a 90% lesdites ailes Stant raccordees respecti- 
vement k deux levres aym&triques, dont lea faces sont ISgSrement 
inclinSes dans la direction de ladite face extreme de la base et 

10 un talon delimits par une face extr&ne paralldle a ladite face 
extr&ie de la base, et de surface inf^rieure k celle-ci, et se 
raccordant syrngtriquement auxdites levres par debx faces latSra- 
les paralleles entre elles et sensiblement perpendiculaires aux- 
dites faces extremes t les levres coupant respectivement lesdites 

15 faces la£6rales selon un angle 16g6rement inf&cieur k 90° • 

2. EL&nent de liaison selon la revindication l f ledit 616- 
ment se present ant sous forme d f un ensemble monobloc, earact6ris£ 
en ce qu'il comprend, s^ndtriquement de part et d f autre d f une par- 
tie centrale y deux parties de base, chaque partie de base 6tant 

20 del imit ee lat£ralement par deux ailes s'dtendant symgtriquement 
de chaque cot£ de ladite base et formant avec la face extreme 
de celle-ci un angle superieur a 90% lesdites ailes £tant raccor- 
dees respectivement k deux l&vres symStriques dont les faces sont 
leg&rement inclinees dans la direction de la face extreme de la 

25 base corre spondante , la partie centrale se raccordant sym^trique— 
ment auxdites l&vres par deux fades latSrales paralleles entre . 
elles et sensiblement perpendiculaires aux deux faces extr&oss 
des deux parties de base, les levres coupant respectivement les- 
dites faces laterales selon un angle I6gerement inf6rieur a 90°* 

30 3* Element de joint selon la revindication 1 f caract£rls6 

en ce que ledit Element forme une pi&ce monobloc avec le profilS 
d'etanch^ite, ledit Element 6tant situd k l f extr&ait6 dudit pro- 
file et comprenant une partie de base dSlimitge lat£ralement par 
deux ailes attendant de chaque cot 4 de la base et formant avec 

35 la face extreme de celle-ci un angle syp^rieur a 90° 9 l'une des 
deux ailes s'frtendant vers l f ext6rieur du profil6 Stant raccor- 
d6e k une l&vre dont la face est 16g&rement inclin&e dans la di- 
rection de ladite face extr&me de la base, 1* autre aile s'eten- 
dant vers une face longitudinale du profile qui est sensiblement 

40 parallel k la face extreme d la baseo 
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4. Element de liaison 8 Ion l'une quelconque & s revendi- 
cations 1 a 3 f caract£rise en c qu Is ail s forment avec la 
face extr&oe de la base un angle de 130° environ. 

5* Element d liaison selon l'une quelconque d s r vendi- 
5 cations 1 k 3, earact€ris£ en ce que les faces des levres sont 
inclinges dans la direction de la face extr&ne de la base d'un 
angle de 3° environ*. 

6. Element de liaison selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 & 3 f caract&rise en ce que les ar§tes des levres sont 
10 vives et sans bavure*. 

7* Joint d K 6tanch£it£, caract£rise en ce qu'il comprend 
sup sa longueur un ou plusieurs Elements de Joint selon l'une 
quelconque des reveudications 1 k 6* 

Bm Joint d f &tancbgite. selon la reveiidicatioh 7 t caracteri— 
15 86 en ce qu'il comprend plusieurs parties de Joint de matieres 
diff ^rentes efc f entre lesdites parties, des Pigments de joint 
selon l'une qU elconque des revindications 1 a 6*. 
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